UCHWALA NR 258/XV/XV/2018
Senatu Politechniki Bialostockiej
z dnia 24 maja 2018 roku

» w sprawie utworzenia studiéw pierwszego stopnia o ogélnoakademickim profilu
ksztalcenia na Wydziale Mechanicznym Politechniki Biatostockiej na kierunku inZynieria
materialowa i wytwarzania

Senat Politechniki Biatostockiej, dziatajac na podstawie art. 11 ust. 1 i art. 62 ust. 1 ustawy

z dnia 27 lipca 2005 roku Prawo o szkolnictwie wyzszym (Dz. U. z 2017 r. poz. 2183,

z p6zn. zm.) oraz § 48 ust. 1 pkt 6 Statutu Politechniki Biatostockiej, postanawia:

§1

1. Utworzy¢ studia stacjonarne i niestacjonarne pierwszego stopnia o ogo6lnoakademickim
profilu ksztatcenia na Wydziale Mechanicznym Politechniki Bialostockiej na kierunku
inzynieria materialowa i wytwarzania od roku akademickiego 201 8/2019.

2. Warunkiem uruchomienia ksztatcenia na studiach, o ktérych mowa w ust. 1, jest przyjgcie
30 kandydatow.

3. W przypadku mniejszej liczby kandydatow rektor moze podjac decyzje o uruchomieniu
ksztalcenia na kierunku inzynieria materialowa i wytwarzania pierwszego stopnia.

§2

Uchwata wchodzi w zycie z dniem podjecia.

prof. dr Mgk inz. Lech Dzienis




UCHWALA NR 259/XV/XV/2018
Senatu Politechniki Bialostockiej
z dnia 24 maja 2018 roku

» w sprawie okreélenia efektow ksztalcenia dla studiéw o profilu ogoélnoakademickim
prowadzonych w Politechnice Bialostockiej na kierunku inZynieria materialowa
i wytwarzania pierwszego stopnia

Senat Politechniki Biatostockiej, dzialajac na podstawie art. 11 ust. 1 i art. 62 ust. 1 ustawy
z dnia 27 lipca 2005 roku Prawo o szkolnictwie wyzszym (Dz. U. z 2017 r. poz. 2183,
z pbzn. zm.) oraz § 48 ust. 1 pkt 8 Statutu Politechniki Biatostockiej, postanawia:
§1
Okresli¢ efekty ksztatcenia na kierunku inZynieria materialowa i wytwarzania obowiazujace
od roku akademickiego 2018/2019 dla studiéw stacjonarnych i niestacjonarnych pierwszego
stopnia o ogdlnoakademickim profilu ksztalcenia, przyj¢tego do prowadzenia przez Wydziat
Mechaniczny Politechniki Biatostockiej, wraz z przypisaniem go do:
1) obszaru i dziedziny nauk technicznych;
2) dyscyplin: inzynieria materialowa, inzynieria produkcji, budowa i eksploatacja maszyn,
zgodnie z zatagcznikiem do uchwaty.
§2

Uchwala wchodzi w zycie z dniem podjg¢cia.




Zalacznik do Uchwaly Nr 259/XV/XV/2018 Senatu PB z dnia 24 maja 2018 roku

OPIS ZAKEADANYCH EFEKTOW KSZTALCENIA
KIERUNKU INZYNIERIA MATERIALOWA I WYTWARZANIA
STUDIA PIERWSZEGO STOPNIA — PROFIL OGOLNOAKADEMICKI

Objasnienia oznaczen:

M1 — kierunkowe efekty ksztatcenia na kierunku inzynieria materialowa i wytwarzania
W — kategoria wiedzy
U — kategoria umiejgtnosci
K — kategoria kompetencji spotecznych
01, 02, i kolejny — numer efektu ksztalcenia
Odniesienie
do kwalifikacji
uzyskiwanych | Odniesienie
na poziomie 6 do
zgodnie z kompetencji

Efekty ksztalcenia dla kierunku studiéw inZynieria
materiatowa i wytwarzania. Po ukoficzeniu studiéw drugiego stopnia

Symbol . . . e e s s
pierwszego stopnia na kierunku studiow inZynieria PRK

charakterystykami [inzynierskich

materialowa i wytwarzania absolwent:

(Rozporzadzenie MNiSW z dnia
26 wrze$nia 2016 r., Dz. U. poz.
1594) oraz charakterystyka

pierwszego stopnia (Ustawa z

dnia 22 grudnia 2015 r.)
w zaawansowanym stopniu wybrane zagadnienia w zakresie
M1 Wol matematyki, fizyki, mechaniki i chemii, niezbgdne do opisu P6U_W P6S_WG
- zjawisk i proceséw fizycznych wystepujacych w inzynierii P6S_WG
materialowej i technikach wytwarzania;
M1 W02 metod.y ’ i 't-echmkl Warzmla materialow, wlasciwosci P6U_W P6S WG
- materialoéw i ich zastosowanie P6S_WG -
procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen i systemow
M1 W03 mechanicznych oraz ma wiedzg w zakresie planowania i P6S WG P6S_WG
- nadzorowania zadan obslugowych w eksploatacji maszyn i P6U_W
urzadzen;
metody pomiaru podstawowych wielkosci charakteryzujacych
materialy, elementy i uklady mechaniczne, a takze metody P6S_WG
. . . .. . P6S_WG
IM1_WO04 |obliczeniowe i narzedzia informatyczne, niezbedne do P 66 W
opracowania wynikow pomiaréw wielkosci fizycznych oraz -
niepewnosci pomiaréw;




szczegdlowe zagadnienia z zakresu technik wytwarzania,

pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych i innych zrodet

. . . . . P6S_WG
IM1_WO5|stuzacych do ksztaltowania postaci, struktury i wlasciwosci _W P6S_WG
. P6U_W
produktow; -
podstawy rysunku technicznego, konstruowania urzadzen
Ml W06 mechanicznych, a takze zna i rozumie techniki programowania w P6S_WG P6S_WG
- zakresie niezbednym do zrozumienia i  stosowania P6U_W
komputerowego wspomagania projektowania
IMI W07 zagadnienia z zakresu dzialania urzadzen elektronicznych i P6S_WG
- elektrycznych oraz urzadzen automatyki; P6U W P6S WG
Ml Wo08 podstawowe zasady bezpieczefistwa i higieny pracy P6S_ WG
- obowigzujace na stanowiskach pracy P6U W P6S_WG
P6S_WG
IM1_W09 | zasady ochrony wiasnosci intelektualnej oraz prawa patentowego; P6U_W P6S WG
P6S_WK P6S_WK
zagadnienia w zakresie zarzadzania i ekonomii, w tym P6U_W P6S_WG
IM1_W10 | zarzadzania jako$cia oraz zna i rozumie ogélne zasady tworzenia P6S WG P6S WK
i rozwoju form indywidualnej przedsigbiorczosci P6S_WK
sasady  komunikacii int nei i tecznei P6U_W P6S_WG
M1 wip|Z2sady ke unikacji 1ner1’)ersonaf1ej .1. s;?? ecznej oraz P6S WG P6S WK
- fundamentalne dylematy wspolczesnej cywilizacji; P6 S_WK -

rozwiazywaniu zadan inzynierskich w zakresie inZynierii
materialowej i wytwarzania

potrafi integrowaé uzyskane informacje, dokonywa¢ ich P6U_W P6S_UW
IM1_UO01 |, . . ., .. o P6S_UW
- interpretacji, a takze wyciaga¢ wnioski oraz formulowal i P 6S_UK
uzasadniaé opinie -
planowaé i organizowaé prace indywidualng i w zespole oraz
IMI U02 samodzielnie planowagé i realizowaé wlasne uczenie sig przez cale P6S_UW P6S_UW
- zycie, aby by¢ na biezaco ze zmianami zachodzacymi w réznych P6S UO
dziedzinach inzynierii materiatowej i wytwarzania
Ml U3 poprawnie opracowa¢ dokumentacjg dotyczaca realizacji zadania P6S UW P6S UW
- inzynierskiego w zakresie inZynierii materialowej i wytwarzania P6S UK
postugiwaé si¢ jezykiem obcym na poziomie B2 Europejskiego
Systemu Opisu Ksztalcenia Jezykowego pozwalajacym P6S UW P6S UW
IM1_U04 |porozumiewaé si¢, a takze czyta ze zrozumieniem Karty p 6S_UK
katalogowe, noty aplikacyjne, instrukcje obstugi urzadzen -
mechanicznych i narz¢dzi informatycznych oraz inne dokumenty
planowaé i przeprowadzaé eksperymenty, w tym pomiary i
symulacje komputerowe, interpretowaé uzyskane wyniki i P6U U P6S_UW
wyciagaé wnioski, wykorzystywaé metody analityczne, =
IM1_U05 .. N P6S_UW
- symulacyjne i eksperymentalne w formutowaniu, identyfikacji i P6 S“ U




opracowaé technologi¢ wytwarzania wybranych materiatow,

IM1_UO06 |zaplanowaé proces technologiczny wytwarzania elementow P6S_UW P6S_UW
maszyn oraz dobraé narzgdzia do jego realizacji
dokonaé wstepnej analizy ekonomicznej proponowanych
. e . .. . P6U_U
rozwigzah w zakresie inzynierii materialowej i wytwarzania, - P6S UW
M1_U07 . ) , ; P6S UW
- dostrzega¢ ich aspekty pozatechniczne oraz dokonaé krytycznej P6 S— UK
analizy opracowanej technologii i projektow -
korzysta¢ z katalogéw oraz norm krajowych i migdzynarodowych P6S UW
IM1_UO08 | w celu dobrania odpowiednich komponentéw do projektowanego P 6S—UK P6S_UW
systemu mechanicznego -
stosowaé zasady bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowisku P6S_UW P6S UW
mM1_U09
- pracy P6S UO
oceni¢ przydatno$é rutynowych metod i narzedzi shuzacych do
badania materialow i urzadzef oraz rozwigzywania prostych P6S _UW
IM1_U10 |zadan inzynierskich, typowych dla inzynierii materiatowej i P6S_UW
technik wytwarzania, a takze wybiera¢ i stosowaé wiasciwe
metody i narz¢dzia
obserwowaé i interpretowaé otaczajace go zjawiska spoleczne,
wykorzystywaé poznane teorie do analizy wybranych P6S UW
, . 0 . . . P6S UW
IM1_Ul1 |probleméw, komunikowaé si¢ oraz bra¢ udzial w debacie z P 6S_UK

uzyciem specjalistycznej terminologii dla inzynierii materiatowej

i wytwarzania.

krytycznej oceny wlasnej wiedzy oraz podnoszenia kwalifikacji

IM1_KO01 . . P6S_KK
- zawodowych i samoksztalcenia; -
zachowania w sposéb profesjonalny, przestrzegania zasad etyki
. . . L P6U_K
IM1_KO2 |zawodowej i poszanowania réznorodnosci pogladéw i kultur, .

L . . . L . P6S_KR
dbatosci o dorobek i tradycje zawodu inzyniera mechanika; -
przyjecia  odpowiedzialnoSci za prace wlasng oraz

L . . P6U_K
IM1_KO03 | podporzadkowania si¢ zasadom pracy w zespole i ponoszenia P6S ¥(R
odpowiedzialno$ci za wspélnie realizowane zadania; -
okre$lenia priorytetow oraz identyfikowania i rozstrzygania
IM1_K04 | dylematéw zwigzanych z realizacja okreslonego przez siebie i P6S_KR
innych zadania;
M1 _KO5 przedsigbiorczego myslenia i dzialania w  wypelnianiu P6S_KO

obowigzkow zawodowych




