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Pytania na egzamin dyplomowy
Na kierunku Inzynieria Materiatowa i Wytwarzania

Rzutowanie prostokatne - metody rzutowania i rodzaje rzutéw
Tolerancja ksztattu i pofozenia

Zasady wymiarowania, tolerowanie wymiardéw liniowych
Wymienic¢ i zwieZle scharakteryzowac prawa mechaniki Newtona
Przedstaw warunki réwnowagi uktadu sit

Omow tarcie slizgowe i toczne

Przedstaw zasade zachowania energii mechanicznej

Wykres rozciggania typowego materiatu sprezysto-plastycznego. Podstawowe parametry

wytrzymatosciowe materiatéw

Charakterystyka podstawowych grup materiatow z przyktadami zastosowan
Metody umocnienia materiatow

Klasyfikacja i zastosowanie stali

Charakterystyka stali stopowych

Klasyfikacja i charakterystyka zabiegéw obrdébki cieplnej

Cel i parametry procesow hartowania i odpuszczania

Zastosowanie i charakterystyka utwardzania wydzieleniowego

Cel i rodzaje obrébek cieplno-chemicznych

Cel i charakterystyka obrdébki cieplno-plastycznej

Wiasciwosci i zastosowania stopdw aluminium

Rodzaje i zastosowania materiatow o wysokiej wytrzymatosci wtasciwej
Charakterystyka materiatéw do pracy w wysokich temperaturach
Charakterystyka materiatéw narzedziowych

Korozja metali, metody ochrony przed korozja

Klasyfikacja i charakterystyka materiatow polimerowych

Definicja i charakterystyka materiatéw kompozytowych

Klasyfikacja materiatéw ceramicznych

Metody wytwarzania i wtasciwosci ceramiki inzynierskiej
Porowate materiaty ceramiczne — wtasciwosci i zastosowania
Charakterystyka szkiet i tworzyw szklano-ceramicznych
Charakterystyka proceséw technologii ceramiki

Podziat polimeréw. Charakterystyka termoplastéw

Rodzaje funkcjonalnych materiatéw inzynierskich

Tendencje rozwoju nowoczesnych materiatdw inzynierskich
Podziat procesdow przetwodrstwa tworzyw sztucznych. Scharakteryzuj obrébke wstepna

Rodzaje dodatkéw modyfikacyjnych stosowanych do TS. Opisa¢ dwa wybrane
Etapy procesu wtryskiwania. Definicja cisnienia docisku
Jakg posta¢ ma wynik pomiaru ostateczny? Jak wyznacza sie sktadowe wyniku?

Zasady doboru technik pomiarowych w odniesieniu do cech wyrobu i tolerancji wymiaru.

Poda¢ przyktad.

Wymiar wypadkowy w tancuchu wymiarowym. Wyznaczanie odchytek granicznych
tolerancji wymiaru wypadkowego

Zasada wspotrzednosciowe] techniki pomiarowe;j
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Definicja i zalety CAD

Najwazniejsze elementy i zalety CAM

Definicja CAD/CAM. Kryteria wyboru systemu CAD/CAM
Charakterystyka inzynierii wspotbieznej i szybkiej inzynierii
Poréwnanie metod ksztattowania wyrobéw

Zalety i wady obrébki ubytkowej

Rodzaje wspodtczesnych metod obrdbki ubytkowej
Rodzaje i charakterystyka metod obrébki skrawaniem
Charakterystyka metod odlewniczych, zalety, wady
Metody obrobki plastycznej metali

Wptyw obrdbki plastycznej na wtasciwosci metali

Klasyfikacja metod metalurgii proszkéw
Zalety i ograniczenia metody metalurgii proszkéw

Szybkie prototypowanie — ogdlne zasady, obszary zastosowania metod
prototypowania

Aspekty potgczenia w kontekscie projektowania konstrukcji

Charakterystyka podstawowych metod spajania materiatéw

Podstawowe rodzaje zgrzewania

Pojecia TIG/MIGPojecie eksploatacji maszyn

Cykl zycia obiektu technicznego

Stany diagnostyczne obiektow technicznych

Rodzaje przegladdéw stosowanych w eksploatacji maszyn

SPECJALNOSC: Nowoczesne technologie wytwarzania

Charakterystyka podstawowych metod obrébki ubytkowej
Technologiczne i geometryczne parametry skrawania

Klasyfikacja, budowa i geometria narzedzi skrawajgcych

Klasyfikacja metod obrébki cieplnej i obrébki cieplno-chemicznej
Rozwigzania techniczne, zespoty i komponenty obrabiarek CNC

Zasada dziatania i struktura uktadéw sterowania numerycznego

Trendy rozwojowe nowoczesnych obrabiarek sterowanych numerycznie
Charakterystyka obrdbki Sciernej — zasada, rodzaje obrdbki

szybkiego

Obrébka elektrochemiczna: zasada obrdébki, wady i zalety obrébki elektrochemicznej

elektroerozyjnej

Charakterystyka i zastosowanie obrébki laserowej

Zasada ciecia plazmowego, parametry ciecia

Techniki szybkiego prototypowania

Charakterystyka tendencji rozwojowych w obrdbce skrawaniem
Zatozenia ogdlne i mozliwos$ci obrébki szybkosciowej (HSC/HSM).

Struktura procesu technologicznego, podziat proceséw technologicznych

. Obrébka elektroerozyjna — zasada obrdébki, metody i obrébki, zastosowanie obrdbki

Technologicznos¢ konstrukcji. Projektowanie procesu technologicznego z uwzglednieniem

wielkosci produkcji
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18. Zasady ustalania przedmiotu. Sposoby mocowania przedmiotéw na obrabiarkach

19. Charakterystyka powierzchni ciata statego. Wytwarzanie technologicznych warstw
powierzchniowych

20. Metody badawcze warstw powierzchniowych

21. Rola diagnostyki w systemie eksploatacji maszyn

SPECJALNOSC: Tworzywa polimerowe i kompozyty

Struktura taincucha weglowodorowego charakterystycznego dla elastomerdw, termoplastéw i

duroplastéw

Wptyw masy czgsteczkowej i stopnia krystalicznosci na wtasciwosci uzytkowe TS

Wptyw modyfikatorow na wifasciwosci fizykochemiczne i mechaniczne materiatéw

polimerowych i kompozytéw

Podstawowe metody oceny parametréw fizykochemicznych i mechanicznych wyrobdw

polimerowych i kompozytéw

Podstawowe rozwigzania mechaniki kompozytow

Metody doswiadczalne mechaniki kompozytéw

Metody technologiczne otrzymywania TS. Opisac jedng wybrang

Rdéznice pomiedzy powtoka i warstwg wierzchnig materiatu

Definicja materiatéw kompozytowych, przykfady

Funkcja i rodzaje osnowy kompozytu

Charakterystyka rodzajow zbrojenia kompozytéw

Ksztattowanie elementédw uwzgledniajgce specyfike wytwarzania i wtasciwosci kompozytéw

. Technologiczne metody wytwarzania materiatéw kompozytowych

. Technologie wytwarzania kompozytéw konstrukcyjnych z osnowg polimerowg, metalowsa i
ceramiczng

Technologie wytwarzania kompozytéw strukturalnych
Na czym polega przygotowanie granulatéow do proceséw przetwérstwa?

Podziatu proceséw wyttaczania

Rdéznica technologiczna pomiedzy formga zimno-i gorgco kanatowa

Rdznice technologiczne przy przetwérstwie tworzyw amorficznych i czesciowo krystalicznych
Recykling wyrobdéw polimerowych i kompozytéw



